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Technické parametry

a) napinaci pistole typ NP-150

- max. napinaci sila 150 kN

- max. pracovni zdvih 250 mm

- max. ¢ napinané vyztuze 12,5 mm
- prumér opérné hlavy 53 mm

- max. délka tlakovych hadic 3m

- ¢innd plocha napinaciho valce 68,36 cm?
- min. délka pistole 650 mm

- max. délka pistole 900 mm

- hmotnost 31 kg

b) hydraulicky agregat typ HA 150

- ptikon motoru 2,2 kW

- jisti¢ motoru 10 A

- jisti¢ fidici elektroniky 2A

- max. tlak ¢erpadla 20 MPa

- max. doddvané mnoZstvi oleje 2,25 1/min
- napln oleje TELUS S46 201

- hmotnost 95 kg

apinaci zafizeni se dodava smontované a zkompletované, t.j. napinaci pistole je propojena
Napin fizeni se dod t € azk letované, t inaci pistole e
tlakovymi hadicemi s agregatem. Zatizeni je u vyrobce zkouSeno na maximalni napinaci silu a
je na n€ vydano ,,Prohlaseni o shod¢*.

Pouzitelnost zarizeni
Zatizeni je urceno k pfedpinani jednotlivych lan véetné jejich zakotveni.

Pfednosti napinaciho zatizeni typ NS 150-2 :

- snadno nastavitelna napinaci sila v rozsahu 50 — 150 kN

- automaticky pracovni cyklus

- zpusob kotveni, ktery zaruCuje minimalni prokluz a tim minimalizovanou ztratu predpéti
vyztuze. Tim je zafizeni vyuzitelné i pro kratsi predpinaci délky cca od 3 m vyse.

- zvysSena odolnost proti mechanickému namahéni

Prostiedi

Zatizeni je ureno pro praci v hale a ve venkovnim prostfedi pod pfistteSkem pfi rozsahu
teplot +5 az +40°C.

Provozni podminky
a) pracovni podminky

1. S napinacim zafizenim je mozno pracovat v klimatickych podminkach uvedenych
v kapitole ,, Prostedi‘.

2. Na pracovisti musi byt moznost pfipojeni na rozvodnou sit’ 3 x 400 V, 50 Hz

K obsluze napinaciho zafizeni je tfeba 1 pracovnik. Tento pracovnik musi byt pro praci

na napinacim zafizeni vyskolen a prokazateln¢ poucen o bezpecnosti prace.
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4. Provozni podminky musi byt v souladu s ustanovenimi normy CSN 73 2401
5. Zafizeni musi byt pravidelng ¢iSténo a udrzovano.

b) bezpecnost prace

Pfi napinani je nutno bezpodminecné¢ dodrzet pravidla bezpecnosti prace, protoze pii pietrzeni

vyztuze maji jeji soucasti velkou pohybovou energii a mize dojit ke smrtelnym trazim !
Nebezpeény prostor je v ose piedpinané vyztuze a to i na stran¢ mrtvé kotvy ( kotva na opacné
neZ napinané strané ).

Napinaci zatizeni smi obsluhovat pouze pracovnik, ktery byl pro praci na tomto zafizeni

zaSkolen a poucen o bezpec€nosti prace !
V pracovnim prostoru smi byt pfi napinani pfitomen pouze pracovnik obsluhy. Na strané

mrtvé kotvy musi byt instalovana uc€inné ochrana proti vystfeleni mrtvé kotvy.
Do elektrické instalace agregatu, umisténé pod krytem nastavby, smi zasahovat pouze osoba
znala s elektrotechnickou kvalifikaci min. podle § 6 vyhl. 50/78 Sb.

Popis a funkce zarizeni

Napinaci zafizeni typ NS 150-2 sestavd z hydraulického agregatu typ HA 150 a
napinaci pistole typ NP150, kterd je s hydraulickym agregitem propojena tfemi
vysokotlakymi hadicemi. V transportni a skladovaci sestavé je pistole uloZena na odkladacim
drzédku umisténém na télese agregatu

Vysokotlaké hadice

Napinaci pistole
NP 150

Hydraulicky agregat HA 150




Napinaci pistole je tvofena tfemi soustfednymi valci pro napinani, vraceni a kotveni.,
V predni ¢asti télesa pistole je zabudovana opérnd hlava s kotvicim vélcem, v zadni Casti je
pistnice, kterd ma na svém konci zabudovanou objimku celisti s Celistmi. Na télese pistole je
namontovana rukojet’, propojena s vnitinim ustrojim pistole, do které se pripojuji vysokotlaké
hadice od hydraulického agregatu.

Vysokotlaké hadice Hlava s kotvicim
valcem

=R

Objimka s Celistmi Hydraulické vélce

Hydraulicky agregét je feSen jako mobilni, s dvéma pevnymi , jednim rejdovacim koleckem a
sklopnou ojkou pro snadné premistovani. Ram agregatu tvoii nadrZ na olej, na kterou je
vjedné casti namontovan elektromotor s cerpadlem a hydraulickd rozvodna kostka
s hydraulickymi elektroventily, tlakovym spina¢em a snimacem tlaku. Tlakovy snimac je
pfipojen pies rychlospojku, umoziujici jeho odpojeni od hydraulického obvodu. V horni ¢asti
nastavby je umisténa elektricka instalace agregatu a to jak cast silova, ovladaci a jistici, tak
¢ast tidici pro automaticky cyklus napinani, ktery je fizen prostfednictvim tlakového snimace
tlaku.

a2 ‘ Ovladaci panely

Elektromotor
s Cerpadlem

Nadrz

Pojezdova kola




Elektricka ¢ast
Rozvadéc

Zakladem elektrické ¢asti je rozvadé¢ obsahujici ochranné a jistici obvody.
Ochrana pied nebezpeénym dotykovym napétim je zajiSténa samocinnym odpojenim od
zdroje v sitt TN-C a doplnéna proudovym chranicem 25A/30mA umisténym na vstupu
rozvadée. Soudasti rozvadéée je hlavni vypina¢ ,, SIT * sbilou kontrolkou a tlacitka
» START “ a,, STOP “ se zelenou kontrolkou, ktera ovladaji chod motoru hydraulického
Cerpadla. V rozvadéci je téZ umistén transformator 230V/24V pro napdjeni hydraulickych
ventill.

Proudovy chrani¢
25A/30mA

Transformator

Jisti¢ motoru
230V/24V

Jisti¢ Fidici
elektroniky

Ridici jednotka

Ridici jednotka obsahuje obvody fizeni automatického napinani.
K méfeni napinaciho tlaku slouzi jednotka AHS 01 se snimacem 25MPa. Aktudlni napinaci
tlak 1 poZadovany tlak je zobrazovan na pfislusném displeji umisténém na panelu jednotky.
Pomoci desky Fizeni KMC jsou ovladany hydraulické ventily. Ridici jednotka se ovlada
pomoci tlacitek ,, START/STOP “ a ,, EDIT “, automaticky chod indikuje zelena kontrolka.
Komunikace mezi moduly probihd na urovni RS485, pro snadné piipojeni k PC obsahuje
fidici jednotka pirevodnik RTDO1 na linku RS232.

AHSO1 RTDO1

KMC




Obsluha napinaciho zafizeni

Zafizeni se uvede do chodu otoenim vypinace ,, SIT “ do polohy ,, ZAP “. Zapnuti je
indikovano bilou kontrolkou umisténou vedle vypinace. SouCasné se rozsviti oba displeje.
Cerveny zobrazuje méfenou hodnotu napinaciho tlaku, zeleny aktualni predvolbu. Cislo
ptedvolby (0 — 9 ) je zobrazeno vlevo, pozadovana hodnota napinaciho tlaku je v pravé ¢asti
zelen¢ho displeje.

Motor hydraulického Cerpadla se zapne pomoci tlacitka ,, START “, jeho chod je indikovan
zelenou kontrolkou ,, PROVOZ “.

Ridici deska KMC ovlada hydraulické rozvadéée (hyr) (R1, R2, R3 a R4) prostiednictvim tii
relé (K1, K3 a K4). Hyr R1 pracuje jako odleh¢ovaci, tj. po celou dobu, kdy je zatizeni
zapnuto, ale nebézi napinaci cyklus, je tento hyr pod napétim a zajistuje, Ze veskery olej,
ktery dodava Cerpadlo, jde bez odporu zpét do nadrZe. Proto je elektricky zapojen na rozpinaci
kontakt relé K1. Ostatni hyry jsou pfipojeny na spinaci kontakty relé¢ K2, K3 a K4, takze
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sepnutému relé (svitici LED na desce KMC) odpovida ptivedeni napéti 24 V AC na ptislusny
hyr. Béhem celého automatického napinaciho cyklu je hyr 1 bez napéti a privadi tlakovy olej
k dal$im tfem hyram. (Maximalni tlak za nim je omezen redukénim ventilem, ktery je
nastaven na 20 MPa. Pokud neni zapnut zadny dalsi hyr, je celad energie Cerpadla matrena

v redukénim ventilu, a proto by tento stav nemél trvat ptilis dlouho.)

Jednotlivé faze napinaciho cyklu popisuje zjednodusen¢ tabulka:

cyklu

faze Nazev stav relé Ukonceni (podminka k pfechodu

K

4 do nasledujici faze)
0 tl. Start/Stop

0 presazeni predvolby; tl. Start/Stop

0 Pripraveno
1 Napinani

== O R X
o= O WX

2  Kotveni 0 uplynuti ¢asu kotveni
Vraceni

3  (zacdatek) 1 0 1 uplynuti ¢asu 2 sekundy

4  Vraceni 1 0 1 presazeni vratného tlaku

Poznamky:

Ve fazi 0 (Pfipraveno) je zafizeni téz citlivé na tlacitko ,, EDIT “, kterym se ptejde do
moédu zmény aktudlni predvolby.

¢as je nastavitelny servisnim programem (az 255 sekund). Z vyroby je nastaven na 60
sekund.

Faze 2 (Kotveni): Cas je nastavitelny servisnim programem (az 255 sekund). Z vyroby je
nastaven na 3 sekundy.

Féaze 3 (Vraceni - zacatek): Po pevné nastaveny ¢as 2 sekundy jsou jiz relé (hyry)
postaveny na vraceni, ale je ignorovan méteny tlak. Ten totiz ve fazi kotveni vybéhne na
maximum (dané redukénim ventilem) a po zacatku faze vraceni chvili trva, nez opadne na
hodnotu danou hydraulickym odporem pistole — typicky 2 MPa.

Féaze 4 (Vraceni): Tlak, jehoZz ptfesazeni ukoncuje tuto fazi, je nastavitelny servisnim
programem. Z vyroby je nastaven na 6 MPa.

Tlakovy snimac

HYRR3

HYR R4
HYRRI1

HYR R2

VP 1

Poznamka: HYR R1 ovlada relé K1, HYR R2 a R3 ovlada relé K3, HYR R4 ovlada relé K4

7



Volba napinaciho tlaku

Pred zahajenim automatického napinaciho cyklu je tfeba vybrat nékterou z diive
prednastavenych piedvoleb napinaciho tlaku. Zména piedvolby se provede stlaCenim a
drzenim tlacitka ,, EDIT “. Nyni se na ¢erveném displeji objevi ,, Ch ““ a na zeleném displeji
blika Cislo ptedvolby, které 1ze ménit stlacenim tlacitka ,, START/STOP “. KdyZz je nastaveno
pozadované ¢islo pfedvolby ukon¢ime tento rezim uvolnénim tlacitka ,, EDIT “.

Pozn.: Pfedvolbu nelze ménit béhem automatického napinani; ¢islo ptedvolby se pamatuje i
ve vypnutém stavu zafizeni.

Priprava vyztuZe

Na strané mrtvé kotvy musi byt tato kotva navlecena a Celisti zaklepnuty kladivem tak,
aby kotva tadné drzela. Vyztuz musi piesahovat kotvu cca o 20 mm.
Na stran¢ napinani musi byt nasazena kotva ( kotevni objimka s Celistmi ). Vyztuz musi
z kotvy ptfesahovat min. 950 mm.

Napinani vyztuZze

Napinaci pistole se navlékne na vyztuz na doraz ke kotvé a stiskne se tlacitko,,
START/STOP “ . Tim se nastartuje automaticky napinaci cyklus v pribéhu které¢ho se vyztuz
napne na predepsanou silu, zakotvi a pistole se vrati do vychozi polohy. Cyklus je ukoncen a
pistoli lze stahnout z vyztuze. Pokud pracovnim zdvihem 250 mm neni dosazeno plné
napinaci sily, je nutno cyklus opakovat .

Béhem faze napinani l1ze tlacitkem ,, START/STOP “ kdykoliv pferuSit napinani. Vyztuz se
automaticky zakotvi a pistole se uvolni.
Pistoli nelze napjatou vyztuz uvoliiovat nebo snizovat predpinaci silu !

Nastaveni hodnot jednotlivych predvoleb

Pokud chceme ménit prednastavené hodnoty napinacich tlakd, je nutné pifi zapinani

hlavniho vypinace ,, SIT « drzet stisknuté tlacitko ,, EDIT . Po zapnuti tlacitko ,, EDIT *
uvolnime a tim se stane nasledujici:
Na cerveném displeji se zobrazi ,, Ed ““. Na zeleném displeji se zobrazi prvni ptedvolba (napf.
"0 12.3") a bude blikat ¢islo pfedvolby "0". Stisknutim tlacitka ,, START/STOP “ se zméni
(zvysi) Cislo ptedvolby, zobrazi se jeji hodnota, ktera ovSem neblika. Kazdym dal$im stiskem
tlacitka ,, START/STOP “ se zvySuje Cislo piedvolby (které vzdy znovu a znovu blikd). Kdyz
je navoleno Cislo piedvolby, jejiz hodnotu chceme editovat (napf. 7), stiskneme jednou
tlacitko ,, EDIT “. Tim blikani piejde na nejvyssi fad minulé hodnoty této piedvolby.
Tlacitkem ,, START/STOP “ ménime hodnotu blikajictho fadu, tlacitkem ,, EDIT
posunujeme blikani na sousedni ad, smérem doprava. Po nastaveni tfech fadt predvolené
hodnoty (¢tvrtém stisknuti tlacitka ,, EDIT ) se blikani pfenese opét doleva na ¢islo
piedvolby. V tento okamzik je nova hodnota této piedvolby zapsana do paméti. Nyni bud’
pokracujeme opétovnou editaci stejné predvolby, nebo tisknutim tlacitka ,, START/STOP “
nastavime jinou pfedvolbu k editaci, nebo konecné zafizeni vypneme oto¢nym vypinacem
,, SIT “. Po opétovném zapnuti je zafizeni pfipraveno k napinani. Cislo aktualni pedvolby
zUstava stejné, jako bylo pted editaci pfedvoleb.
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Udrzba napinaciho zarizeni

Napinaci zafizeni je vysoce namahany stroj, ktery je nutno udrzovat v potadku a ¢istot¢.
Pribézné je nutno kontrolovat :

- tésnost hydraulickych spojil

- mnozstvi a kvalitu oleje v nadrzi hydraulického agregatu

- stav dosedaci plochy opérné hlavy

- stav kotevnich celisti

- stav upinaci objimky

- stav vysokotlakych hadic mezi pistoli a agregatem

Kalibrace zarizeni

Pro ovéfeni hodnot piedepsané napinaci sily je nutno zafizeni v pravidelnych lhatach
kalibrovat. Kalibraci zajistuje Autorizovana kalibrac¢ni laboratof.

Zarucni a pozarudni servis

Zarucni a pozarucni servis zajiStuje vyrobce zafizeni — KIK, spol. s r.o. Praha

Piilohy : Hydraulické schema
Napinaci diagram — pfevodni diagram tlaku a sily
Schema rozvadéce
Zapojenti fidici jednotky

Praha 20.7.2007
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